	2025-2026 EĞİTM-ĞRETİM YILI  .......................................................................... PLASTK TEKNOLOJS ALANI 11. SINIF  PLASṪK KALP ATöLYEṠ (PLASṪK TEKNOLOJ̇Ṡ)(YEN*) DERS ÜNTELENDİRLMİŞ YILLIK PLANI

	AY
	HAFTA
	SAAT
	ÜNİTE
	KONU
	KAZANIM
	KAZANIM AÇIKLAMASI
	BELİRLİ GÜN VE HAFTALAR

	EYLÜL
	1. Hafta:
08-12 Eylül
	9
	Plastik El Enjeksiyon Kalıp Tasarımı
	1. Plastik El Enjeksiyon Kalıplarının Yapım Resimleri
	 Plastik el enjeksiyon kalıplarının imalata uygun yapım resimlerini çizer.
	 Plastik el enjeksiyon makinesinin çalışma prensibi ve elemanları üzerinde durulur.
 Plastik el enjeksiyon kalıplarının kullanım yerleri kalıp elemanlarının özellikleri üzerinde durulur.
 Plastik el enjeksiyon kalıp elemanlarının yapım resimlerinin çizim işlem basamakları ve plastik el enjeksiyon kalıbının krokisi örnekleri verilir.
 Plastik el enjeksiyon kalıp temrinleri verilir.

	Uluslararası Temiz Hava Günü

	EYLÜL
	2. Hafta:
15-19 Eylül
	9
	Plastik El Enjeksiyon Kalıp Tasarımı
	2. Plastik El Enjeksiyon Kalıplarının Montaj Resimleri
	 Plastik el enjeksiyon kalıplarının imalata uygun montaj resmini çizer.
	 Montaj resminde bulunması gereken unsurlar plastik el enjeksiyon kalıplarının montaj resminin çizim işlem basamakları ve plastik el enjeksiyon kalıbında kullanılan standart makine elemanları üzerinde durulur.
 Plastik el enjeksiyon kalıp elemanlarının montaj resmini çizme temrinleri verilir.

	İlköğretim Haftası Mevlid-i Nebî Haftası Öğrenciler Günü Gaziler Günü

	EYLÜL
	3. Hafta:
22-26 Eylül
	9
	Plastik El Enjeksiyon Kalıp İmalatı
	1. Plastik El Enjeksiyon Kalıp Elemanlarını Torna Tezgâhında İşleme
	 Plastik el enjeksiyon kalıp elemanlarını Torna tezgahında verilen resme uygun olarak işler.
	 Torna tezgâhının çalışma prensibi torna tezgâhında güvenli çalışma kuralları torna tezgâhı çeşitleri ve kısımları üzerinde durulur.
 Tornalama yöntemleri torna katerleri kesicileri ve kesicilerin bilenmesi üzerinde durulur.
 Tornalama yöntemleri işe uygun kesici seçmenin önemi ve işe göre devir hesabı örnekleri verilir.
 Tornalama temrinleri verilir.

	

	EYLÜL
	4. Hafta:
29 Eylül-03 Ekim
	9
	Plastik El Enjeksiyon Kalıp İmalatı
	1. Plastik El Enjeksiyon Kalıp Elemanlarını Torna Tezgâhında İşleme
	 Plastik el enjeksiyon kalıp elemanlarını Torna tezgahında verilen resme uygun olarak işler.
	 Torna tezgâhının çalışma prensibi torna tezgâhında güvenli çalışma kuralları torna tezgâhı çeşitleri ve kısımları üzerinde durulur.
 Tornalama yöntemleri torna katerleri kesicileri ve kesicilerin bilenmesi üzerinde durulur.
 Tornalama yöntemleri işe uygun kesici seçmenin önemi ve işe göre devir hesabı örnekleri verilir.
 Tornalama temrinleri verilir.

	Disleksi Haftası Dünya Disleksi Günü

	EKIM
	5. Hafta:
06-10 Ekim
	9
	Plastik El Enjeksiyon Kalıp İmalatı
	2. Plastik El Enjeksiyon Kalıp Elemanlarını Freze Tezgâhında İşleme
	 B. Plastik el enjeksiyon kalıp elemanlarını Freze tezgahında verilen resme uygun olarak işler.
	 Freze tezgâhının çalışma prensibi freze tezgâhında güvenli çalışma kuralları freze tezgâhı çeşitleri ve kısımları üzerinde durulur.
 Frezeleme yöntemleri ve freze çakıları üzerinde durulur.
 Frezeleme yöntemleri işe uygun freze çakısı seçmenin önemi ve işe göre devir hesabı örnekleri verilir.
 Bağlanan iş parçasının diklik ve paralellik kontrolünü komparatör ile yapmanın önemi üzerinde durulur.
 Frezeleme temrinleri verilir.

	Ahilik Kültürü Haftası

	EKIM
	6. Hafta:
13-17 Ekim
	9
	Plastik El Enjeksiyon Kalıp İmalatı
	2. Plastik El Enjeksiyon Kalıp Elemanlarını Freze Tezgâhında İşleme
	 B. Plastik el enjeksiyon kalıp elemanlarını Freze tezgahında verilen resme uygun olarak işler.
	 Freze tezgâhının çalışma prensibi freze tezgâhında güvenli çalışma kuralları freze tezgâhı çeşitleri ve kısımları üzerinde durulur.
 Frezeleme yöntemleri ve freze çakıları üzerinde durulur.
 Frezeleme yöntemleri işe uygun freze çakısı seçmenin önemi ve işe göre devir hesabı örnekleri verilir.
 Bağlanan iş parçasının diklik ve paralellik kontrolünü komparatör ile yapmanın önemi üzerinde durulur.
 Frezeleme temrinleri verilir.

	

	EKIM
	7. Hafta:
20-24 Ekim
	9
	Plastik El Enjeksiyon Kalıp İmalatı
	3. Plastik El Enjeksiyon Kalıp Elemanlarını Taşlama Tezgâhında İşleme
	 Plastik el enjeksiyon kalıp elemanlarını Taşlama tezgahında verilen resme uygun olarak işler.
	 Taşlama tezgâhının çalışma prensibi taşlama tezgâhında güvenli çalışma kuralları taşlama tezgâhı çeşitleri ve kısımları üzerinde durulur.
 Taşlama yöntemleri taşlama taşları ve taş etiketinin okunması üzerinde durulur.
 Taşlama yöntemleri işe uygun taşlama taşı seçmenin önemi ve işe göre devir hesabı örnekleri verilir.
 Taşlama temrinleri verilir.

	

	EKIM
	8. Hafta:
27-31 Ekim
	9
	Plastik El Enjeksiyon Kalıp İmalatı
	3. Plastik El Enjeksiyon Kalıp Elemanlarını Taşlama Tezgâhında İşleme
	 Plastik el enjeksiyon kalıp elemanlarını Taşlama tezgahında verilen resme uygun olarak işler.
	 Taşlama tezgâhının çalışma prensibi taşlama tezgâhında güvenli çalışma kuralları taşlama tezgâhı çeşitleri ve kısımları üzerinde durulur.
 Taşlama yöntemleri taşlama taşları ve taş etiketinin okunması üzerinde durulur.
 Taşlama yöntemleri işe uygun taşlama taşı seçmenin önemi ve işe göre devir hesabı örnekleri verilir.
 Taşlama temrinleri verilir.

	Cumhuriyet Bayramı

	KASIM
	9. Hafta:
03-07 Kasım
	9
	Plastik El Enjeksiyon Kalıp İmalatı
	3. Plastik El Enjeksiyon Kalıp Elemanlarını Taşlama Tezgâhında İşleme
	 Plastik el enjeksiyon kalıp elemanlarını Taşlama tezgahında verilen resme uygun olarak işler.
	 Taşlama tezgâhının çalışma prensibi taşlama tezgâhında güvenli çalışma kuralları taşlama tezgâhı çeşitleri ve kısımları üzerinde durulur.
 Taşlama yöntemleri taşlama taşları ve taş etiketinin okunması üzerinde durulur.
 Taşlama yöntemleri işe uygun taşlama taşı seçmenin önemi ve işe göre devir hesabı örnekleri verilir.
 Taşlama temrinleri verilir.

	Kızılay Haftası Organ Bağışı ve Nakli Haftası Lösemili Çocuklar Haftası

	KASIM
	10. Hafta:
10-14 Kasım
	9
	1. Dönem Ara Tatili
	1. Dönem Ara Tatili
	1. Dönem Ara Tatili
	
	Atatürk Haftası Afet Eğitimi Hazırlık Günü Dünya Diyabet Günü

	KASIM
	11. Hafta:
17-21 Kasım
	9
	Plastik Enjeksiyon Kalıp Tasarımı
	1. Plastik Enjeksiyon Kalıplarının Yapım Resimleri
	 Plastik enjeksiyon kalıplarının çalışma prensibi ve plastik enjeksiyon kalıplarının elemanları üzerinde durulur.
	
	Dünya Felsefe Günü Dünya Çocuk Hakları Günü

	KASIM
	12. Hafta:
24-28 Kasım
	9
	Plastik Enjeksiyon Kalıp Tasarımı
	2. Plastik Enjeksiyon Kalıplarının Montaj Resimleri
	 Plastik enjeksiyon kalıp elemanlarının özellikleri ve plastik enjeksiyon kalıplarında eğim açısı üzerinde durulur.
Plastik enjeksiyon kalıbının krokisini ve plastik enjeksiyon kalıp elemanlarının yapım resimlerini çizme temrinleri verilir. B. Plastik enjeksiyon kalıplarının imalata uygun montaj resmini çizer.
Plastik enjeksiyon kalıp elemanlarının montaj resimleri ve kalıp montaj resminde standart makine elemanları üzerinde durulur.
Plastik enjeksiyon kalıp elemanlarının montaj temrinleri verilir.
	
	Ağız ve Diş Sağlığı Haftası Öğretmenler Günü

	ARALIK
	13. Hafta:
01-05 Aralık
	9
	Plastik Enjeksiyon Kalıp İmalatı
	1. Plastik Enjeksiyon Kalıplarını Dalma Erozyon Tezgâhında İşleme
	 Dalma erozyon tezgâhının çalışma prensibi kısımları ve güvenli çalışma üzerinde durulur.
Dalma erozyon tezgâhında dielektrik sıvısı kullanmanın amacı ve dalma erozyon tezgâhında çalışma işlem basamakları üzerinde durulur.
Dağıtıcı kanal ve giriş kanallarını dalma erozyon tezgâhında işleme temrinleri verilir.
	
	Dünya Engelliler Günü Dünya Madenciler Günü Türk Kadınına Seçme ve Seçilme Hakkının Verilişi

	ARALIK
	14. Hafta:
08-12 Aralık
	9
	Plastik Enjeksiyon Kalıp İmalatı
	1. Plastik Enjeksiyon Kalıplarını Dalma Erozyon Tezgâhında İşleme
	 Dalma erozyon tezgâhının çalışma prensibi kısımları ve güvenli çalışma üzerinde durulur.
Dalma erozyon tezgâhında dielektrik sıvısı kullanmanın amacı ve dalma erozyon tezgâhında çalışma işlem basamakları üzerinde durulur.
Dağıtıcı kanal ve giriş kanallarını dalma erozyon tezgâhında işleme temrinleri verilir.
	
	Mevlana Haftası İnsan Hakları ve Demokrasi Haftası

	ARALIK
	15. Hafta:
15-19 Aralık
	9
	Plastik Enjeksiyon Kalıp İmalatı
	2. Plastik Enjeksiyon Kalıplarının Dağıtıcı ve Giriş Kanallarını İşleme
	 Dalma erozyon yöntemleri dalma erozyon elektrot malzeme çeşitleri ve dalma erozyon elektrotlarının Ecu biçimlendirilme yöntemleri üzerinde durulur.
Dalma erozyon işleme temrinleri verilir. B. Plastik enjeksiyon kalıplarının dağıtıcı ve giriş kanallarını verilen resme uygun olarak işler.
Yolluk sisteminin amacı yolluk sisteminin çeşitleri dağıtıcı kanal ve giriş kanal çeşitleri üzerinde durulur.
Dağıtıcı kanal ve giriş kanallarının oluşturulması için gerekli olan işlem basamakları üzerinde durulur.
	
	Tutum Yatırım ve Türk Malları Haftası

	ARALIK
	16. Hafta:
22-26 Aralık
	9
	Plastik Enjeksiyon Kalıp İmalatı
	2. Plastik Enjeksiyon Kalıplarının Dağıtıcı ve Giriş Kanallarını İşleme
	 Dalma erozyon yöntemleri dalma erozyon elektrot malzeme çeşitleri ve dalma erozyon elektrotlarının Ecu biçimlendirilme yöntemleri üzerinde durulur.
Dalma erozyon işleme temrinleri verilir. B. Plastik enjeksiyon kalıplarının dağıtıcı ve giriş kanallarını verilen resme uygun olarak işler.
Yolluk sisteminin amacı yolluk sisteminin çeşitleri dağıtıcı kanal ve giriş kanal çeşitleri üzerinde durulur.
Dağıtıcı kanal ve giriş kanallarının oluşturulması için gerekli olan işlem basamakları üzerinde durulur.
	
	Mehmet Akif Ersoyu Anma Haftası

	ARALIK
	17. Hafta:
29 Aralık-02 Ocak
	9
	Plastik Enjeksiyon Kalıp İmalatında Son İşlemler
	1. Plastik Enjeksiyon Kalıplarında İtici Pim Delikleri ve Soğutma Kanallarını İşleme
	 Plastik enjeksiyon kalıplarında itici pim delikleri ve soğutma kanallarını verilen resme uygun olarak işler.
	 Plastik enjeksiyon kalıplarında itici pimlerin ve soğutma kanallarının amacı çeşitleri ve itici pim delikleri ve soğutma kanallarının oluşturulmasında işlem basamakları üzerinde durulur.
 Plastik enjeksiyon kalıplarında itici pim delikleri ve soğutma kanallarını işleme temrinleri verilir.
 Plastik enjeksiyon kalıplarında itici pim delikleri ve soğutma kanallarını işleme temrinleri verilir.

	

	OCAK
	18. Hafta:
05-09 Ocak
	9
	Plastik Enjeksiyon Kalıp İmalatında Son İşlemler
	2. Plastik Enjeksiyon Kalıplarının Parlatma İşlemleri
	 Plastik enjeksiyon kalıplarının parlatma işlemlerini verilen sürede yapar.
	 Plastik enjeksiyon kalıp boşluklarının parlatılması işleminin önemi parlatma ekipmanları parlatma işleminde kullanılan ekipmanların özellikleri ve parlatma işlem basamakları üzerinde durulur.
 Plastik enjeksiyon kalıplarında parlatma işlemi yapılacak kalıp elemanları ile ilgili temrinler verilir.

	Enerji Tasarrufu Haftası

	OCAK
	19. Hafta:
12-16 Ocak
	9
	Etkinlik Haftası
	Etkinlik Haftası
	Etkinlik Haftası
	
	

	OCAK
	20. Hafta:
19-23 Ocak
	9
	Yarıyıl Tatili
	Yarıyıl Tatili
	Yarıyıl Tatili
	
	

	OCAK
	21. Hafta:
26-30 Ocak
	9
	Yarıyıl Tatili
	Yarıyıl Tatili
	Yarıyıl Tatili
	
	

	ŞUBAT
	22. Hafta:
02-06 ubat
	9
	Plastik Enjeksiyon Kalıp İmalatında Son İşlemler
	3. Plastik Enjeksiyon Kalıplarının Montajı
	 Plastik enjeksiyon kalıplarının montajını verilen resme uygun olarak yapar.
	 Plastik enjeksiyon kalıplarında kullanılan standart makine elemanları montaj işlem basamakları montaj bağlantı elemanlarının çapraz şekilde sıkılması ve kalıp elemanlarını numaralandırılmasının amacı üzerinde durulur.
 Eğitim materyali olarak kullanılan plastik enjeksiyon kalıplarının montaj ve de montaj işlemleri ile ilgili temrinler verilir.
 3.Montajı yapılan kalıbın enjeksiyon makinesinde deneme baskısı ile ilgili örnekler verilir.

	

	ŞUBAT
	23. Hafta:
09-13 ubat
	9
	Plastik Enjeksiyon Kalıplarında Bakım
	1. Plastik Enjeksiyon Kalıplarının Bakım Prosedürleri
	 Bakım ve onarımın önemi bakım prosedürleri bakım kart bilgileri ve bakım talimatları üzerinde durulur. B. Plastik enjeksiyon kalıplarında bakım yöntemlerini talimatlara uygun olarak uygular.
	
	

	ŞUBAT
	24. Hafta:
16-20 ubat
	9
	Plastik Enjeksiyon Kalıplarında Bakım
	2. Plastik Enjeksiyon Kalıplarının Bakım Yöntemleri
	 Plastik enjeksiyon kalıplarının günlük haftalık aylık ve yıllık bakımları üzerinde durulur.
Plastik enjeksiyon kalıplarının bakım kartları ile ilgili örnekler verilir.
	
	

	ŞUBAT
	25. Hafta:
23-27 ubat
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıp Üretimi
	1. Plastik Ekstrüzyon Kalıplarının Yapım Resimleri
	 Plastik ekstrüzyon kalıplarının imalata uygun yapım resimlerini çizer.
	 Plastik ekstrüzyon makinesinin çalışma prensibi plastik ekstrüzyon makinesinin elemanları üzerinde durulur.
 Plastik ekstrüzyon kalıplarının kullanım yerleri Plastik ekstrüzyon kalıplarının çeşitleri Plastik ekstrüzyon kalıp elemanları ve özellikleri üzerinde durulur.
 Plastik ekstrüzyon kalıp elemanlarının yapım resimlerinin çizim işlem basamakları ve plastik ekstrüzyon makinesinde kullanılan plastik hammaddeler üzerinde durulur.
 Plastik ekstrüzyon kalıbının krokisini ve plastik ekstrüzyon kalıp elemanlarının yapım resimleri çizme ile ilgili temrinler verilir.

	Vergi Haftası Yeşilay Haftası

	MART
	26. Hafta:
02-06 Mart
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıp Üretimi
	1. Plastik Ekstrüzyon Kalıplarının Yapım Resimleri
	 Plastik ekstrüzyon kalıplarının imalata uygun yapım resimlerini çizer.
	 Plastik ekstrüzyon makinesinin çalışma prensibi plastik ekstrüzyon makinesinin elemanları üzerinde durulur.
 Plastik ekstrüzyon kalıplarının kullanım yerleri Plastik ekstrüzyon kalıplarının çeşitleri Plastik ekstrüzyon kalıp elemanları ve özellikleri üzerinde durulur.
 Plastik ekstrüzyon kalıp elemanlarının yapım resimlerinin çizim işlem basamakları ve plastik ekstrüzyon makinesinde kullanılan plastik hammaddeler üzerinde durulur.
 Plastik ekstrüzyon kalıbının krokisini ve plastik ekstrüzyon kalıp elemanlarının yapım resimleri çizme ile ilgili temrinler verilir.

	Girişimcilik Haftası

	MART
	27. Hafta:
09-13 Mart
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıp Üretimi
	2. Plastik Ekstrüzyon Kalıp Kalibrelerin ve Seperatörlerin Ana Ölçülerini İşleme
	 Plastik ekstrüzyon kalıp kalibrelerinin ve separatörlerin ana ölçülerini verilen resme uygun olarak oluşturur.
	 Kalibrenin ve seperatörlerin özellikleri üzerinde durulur.
 Plastik ekstrüzyon kalıp kalibre ve seperatörün referans yüzeylerinin belirlenmesinin önemi ve plastik ekstrüzyon kalıp kalibre ve seperatörün referans yüzeylerinin işlenmesinde dikkat edilecek hususlar üzerinde durulur.
 Kalıp kalibre ve seperatörün referans yüzeylerini belirleme Kalıp kalibre ve seperatörün referans yüzeylerini ve ana ölçülerini takım tezgâhlarında işleme ile ilgili temrinler verilir.

	Bilim ve Teknoloji Haftası İstiklâl Marşının Kabulü ve Mehmet Akif Ersoyu Anma Günü

	MART
	28. Hafta:
16-20 Mart
	9
	2. Dönem Ara Tatili
	2. Dönem Ara Tatili
	2. Dönem Ara Tatili
	
	Tüketiciyi Koruma Haftası Türk Dünyası ve Toplulukları Haftası

	MART
	29. Hafta:
23-27 Mart
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıp Üretimi
	2. Plastik Ekstrüzyon Kalıp Kalibrelerin ve Seperatörlerin Ana Ölçülerini İşleme
	 Plastik ekstrüzyon kalıp kalibrelerinin ve separatörlerin ana ölçülerini verilen resme uygun olarak oluşturur.
	 Kalibrenin ve seperatörlerin özellikleri üzerinde durulur.
 Plastik ekstrüzyon kalıp kalibre ve seperatörün referans yüzeylerinin belirlenmesinin önemi ve plastik ekstrüzyon kalıp kalibre ve seperatörün referans yüzeylerinin işlenmesinde dikkat edilecek hususlar üzerinde durulur.
 Kalıp kalibre ve seperatörün referans yüzeylerini belirleme Kalıp kalibre ve seperatörün referans yüzeylerini ve ana ölçülerini takım tezgâhlarında işleme ile ilgili temrinler verilir.

	Orman Haftası Dünya Tiyatrolar Günü

	MART
	30. Hafta:
30 Mart-03 Nisan
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıp Üretimi
	3. Plastik Ekstrüzyon Kalıplarını Tel Erozyon Tezgâhında İşleme
	 Plastik ekstrüzyon kalıplarını tel erozyon tezgâhında verilen resme uygun olarak işler.
	 Tel erozyon tezgâhının çalışma prensibi kısımları ve tezgâhta güvenli çalışma talimatları üzerinde durulur.
 İş parçalarının tel erozyon tezgâhına bağlanma şekilleri tezgâhta dielektrik sıvısı kullanmanın amacı tezgâhta çalışma işlem basamakları ve tezgâh performansını etkileyen faktörler üzerinde durulur.
 İşe uygun tel elektrot seçme tel elektrot bağlantı ayarları ve tezgâh işleme ayarları ile ilgili temrinler verilir.

	Kütüphaneler Haftası Kanser Haftası Dünya Otizm Farkındalık Günü

	NISAN
	31. Hafta:
06-10 Nisan
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıp Üretimi
	3. Plastik Ekstrüzyon Kalıplarını Tel Erozyon Tezgâhında İşleme
	 Plastik ekstrüzyon kalıplarını tel erozyon tezgâhında verilen resme uygun olarak işler.
	 Tel erozyon tezgâhının çalışma prensibi kısımları ve tezgâhta güvenli çalışma talimatları üzerinde durulur.
 İş parçalarının tel erozyon tezgâhına bağlanma şekilleri tezgâhta dielektrik sıvısı kullanmanın amacı tezgâhta çalışma işlem basamakları ve tezgâh performansını etkileyen faktörler üzerinde durulur.
 İşe uygun tel elektrot seçme tel elektrot bağlantı ayarları ve tezgâh işleme ayarları ile ilgili temrinler verilir.

	Kanser Haftası Dünya Sağlık GününDünya Sağlık Haftası Kişisel Verileri Koruma Günü

	NISAN
	32. Hafta:
13-17 Nisan
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıp Üretimi
	4. Ç. Plastik Ekstrüzyon Kalıp Elemanlarını Talaşlı Üretim Tezgâhlarında İşleme
	 Plastik ekstrüzyon kalıp elemanlarını verilen resme uygun olarak talaşlı üretim makinelerinde işler.
	 Plastik ekstrüzyon kalıp kafa plakası boşluklarının bağlantı flanşı kalıp boşluklarının mandrel plakası kalıp boşluklarının ve kalıp plakası kalıp boşluklarının işlem basamakları üzerinde durulur.
 Plastik ekstrüzyon kalıp elemanlarının referans yüzeylerini ve ana ölçülerini takım tezgâhlarında işleme ile ilgili temrinler verilir.

	Turizm Haftası

	NISAN
	33. Hafta:
20-24 Nisan
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıp Üretimi
	4. Ç. Plastik Ekstrüzyon Kalıp Elemanlarını Talaşlı Üretim Tezgâhlarında İşleme
	 Plastik ekstrüzyon kalıp elemanlarını verilen resme uygun olarak talaşlı üretim makinelerinde işler.
	 Plastik ekstrüzyon kalıp kafa plakası boşluklarının bağlantı flanşı kalıp boşluklarının mandrel plakası kalıp boşluklarının ve kalıp plakası kalıp boşluklarının işlem basamakları üzerinde durulur.
 Plastik ekstrüzyon kalıp elemanlarının referans yüzeylerini ve ana ölçülerini takım tezgâhlarında işleme ile ilgili temrinler verilir.

	Ulusal Egemenlik ve Çocuk Bayramı

	NISAN
	34. Hafta:
27 Nisan-01 Mayıs
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıp Üretimi
	4. Ç. Plastik Ekstrüzyon Kalıp Elemanlarını Talaşlı Üretim Tezgâhlarında İşleme
	 Plastik ekstrüzyon kalıp elemanlarını verilen resme uygun olarak talaşlı üretim makinelerinde işler.
	 Plastik ekstrüzyon kalıp kafa plakası boşluklarının bağlantı flanşı kalıp boşluklarının mandrel plakası kalıp boşluklarının ve kalıp plakası kalıp boşluklarının işlem basamakları üzerinde durulur.
 Plastik ekstrüzyon kalıp elemanlarının referans yüzeylerini ve ana ölçülerini takım tezgâhlarında işleme ile ilgili temrinler verilir.

	Kûtül Amâre Zaferi

	MAYIS
	35. Hafta:
04-08 Mayıs
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıplarında Üretime Hazırlık
	1. Plastik Ekstrüzyon Kalibre ve Seperatör Vakum Kanallarını İşleme
	 Kalibre ve separatör vakum kanallarını verilen resme uygun olarak işler.
	
	Bilişim Haftası Trafik ve İlkyardım Haftası İş Sağlığı ve Güvenliği Haftası

	MAYIS
	36. Hafta:
11-15 Mayıs
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıplarında Üretime Hazırlık
	2. Plastik Ekstrüzyon Kalibre Soğutma Kanallarını İşleme
	 Verilen resme uygun olarak kalibre soğutma kanallarını işler.
	
	Engelliler Haftası Vakıflar Haftası

	MAYIS
	37. Hafta:
18-22 Mayıs
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıplarında Üretime Hazırlık
	3. Plastik Ekstrüzyon Kalıp Kalibre ve Seperatörlerin Parlatma İşlemleri
	 Ekstrüzyon kalıp kalibre ve separatöre verilen sürede parlatma işlemlerini yapar.
	 Plastik ekstrüzyon kalıplarının parlatma işlemlerini verilen sürede yapar.
 Plastik ekstrüzyon kalıp boşluklarının parlatılması işleminin önemi parlatma ekipmanları parlatma işleminde kullanılan ekipmanların özellikleri ve parlatma işlem basamakları üzerinde durulur.
 Plastik ekstrüzyon kalıplarında parlatma işlemi yapılacak kalıp elemanları ile ilgili temrinler verilir.

	Müzeler Haftası Atatürkü Anma ve Gençlik ve Spor Bayramı

	MAYIS
	38. Hafta:
25-29 Mayıs
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıplarında Üretime Hazırlık
	4. Ç. Plastik Ekstrüzyon Kalıplarının Montajı
	 Plastik ekstrüzyon kalıplarının montajını verilen resme uygun olarak yapar.
	 Plastik ekstrüzyon kalıplarında kullanılan standart makine elemanları montaj işlem basamakları montaj bağlantı elemanlarının çapraz şekilde sıkılması ve kalıp elemanlarını numaralandırılmasının amacı üzerinde durulur.
 Eğitim materyali olarak kullanılan plastik ekstrüzyon kalıplarının montaj ve de montaj işlemleri ile ilgili temrinler verilir.
 Montajı yapılan kalıbın ekstrüzyon makinesinde deneme baskısı ile ilgili örnekler verilir.

	Etik Günü İstanbulun Fethi

	HAZIRAN
	39. Hafta:
01-05 Haziran
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıplarında Üretime Hazırlık
	4. Ç. Plastik Ekstrüzyon Kalıplarının Montajı
	 Plastik ekstrüzyon kalıplarının montajını verilen resme uygun olarak yapar.
	 Plastik ekstrüzyon kalıplarında kullanılan standart makine elemanları montaj işlem basamakları montaj bağlantı elemanlarının çapraz şekilde sıkılması ve kalıp elemanlarını numaralandırılmasının amacı üzerinde durulur.
 Eğitim materyali olarak kullanılan plastik ekstrüzyon kalıplarının montaj ve de montaj işlemleri ile ilgili temrinler verilir.
 Montajı yapılan kalıbın ekstrüzyon makinesinde deneme baskısı ile ilgili örnekler verilir.

	Etik Günü Hayat Boyu Öğrenme Haftası

	HAZIRAN
	40. Hafta:
08-12 Haziran
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıplarında Üretime Hazırlık
	4. Ç. Plastik Ekstrüzyon Kalıplarının Montajı
	 Plastik ekstrüzyon kalıplarının montajını verilen resme uygun olarak yapar.
	 Plastik ekstrüzyon kalıplarında kullanılan standart makine elemanları montaj işlem basamakları montaj bağlantı elemanlarının çapraz şekilde sıkılması ve kalıp elemanlarını numaralandırılmasının amacı üzerinde durulur.
 Eğitim materyali olarak kullanılan plastik ekstrüzyon kalıplarının montaj ve de montaj işlemleri ile ilgili temrinler verilir.
 Montajı yapılan kalıbın ekstrüzyon makinesinde deneme baskısı ile ilgili örnekler verilir.

	Etik Günü Çevre ve İklim Değişikliği Haftası

	HAZIRAN
	41. Hafta:
15-19 Haziran
	9
	Plastik Ekstrüzyon Kalıplarında Üretime Hazırlık
	4. Ç. Plastik Ekstrüzyon Kalıplarının Montajı
	 Plastik ekstrüzyon kalıplarının montajını verilen resme uygun olarak yapar.
	 Plastik ekstrüzyon kalıplarında kullanılan standart makine elemanları montaj işlem basamakları montaj bağlantı elemanlarının çapraz şekilde sıkılması ve kalıp elemanlarını numaralandırılmasının amacı üzerinde durulur.
 Eğitim materyali olarak kullanılan plastik ekstrüzyon kalıplarının montaj ve de montaj işlemleri ile ilgili temrinler verilir.
 Montajı yapılan kalıbın ekstrüzyon makinesinde deneme baskısı ile ilgili örnekler verilir.

	Etik Günü

	HAZIRAN
	42. Hafta:
22-26 Haziran
	9
	Etkinlik Haftası
	Etkinlik Haftası
	Etkinlik Haftası
	
	Etik Günü



	Dersin Amacı
	

	Eğitim-Öğretim Ortam ve Donanımı
	Ortam Atölye işletme ortamı.
Donanım Akıllı tahtaprojeksiyon tesviyeci masası tesviyeci eğesi testere markalama aletleri matkap tezgahı makine testeresi torna freze taşlama tezgahları CNC torna ve CNC freze tezgahları ile iş ortamı sağlanmalıdır.

	Öğretim Teknikleri ve Yöntemleri
	Ortam Atölye işletme ortamı.
Donanım Akıllı tahtaprojeksiyon tesviyeci masası tesviyeci eğesi testere markalama aletleri matkap tezgahı makine testeresi torna freze taşlama tezgahları CNC torna ve CNC freze tezgahları ile iş ortamı sağlanmalıdır.

	Ölçme ve Değerlendirme
	Bu derste öğrenci performansı belirlemeye yönelik çalışmalar değerlendirilirken gözlem formu derecelendirme ölçeği ve dereceli puanlama anahtarı gibi ölçme araçlarından uygun olanlar seçilerek kullanılabilir. Bu derste öğrencilerin yaptıkları bütün uygulamalar çıktı olarak saklanır ve öğretmen öğrencilerin gelişimini bu dosyalardan takip eder. Bunun yanında öz değerlendirme ve akran değerlendirme formları kullanılarak öğrencilerin öğretimin süreç boyutuna katılmaları sağlanabilir.

	Dersin Uygulanmasına İlişkin Açıklamalar
	

	Dersin Kazanımı
	

	Temrin Listesi
	Plastik El Enjeksiyon Kalıp Tasarımı 1. Plastik el enjeksiyon kalıplarının imalata uygun yapım resimlerini çizme.
2. Plastik el enjeksiyon kalıplarının imalata uygun montaj resmini çizme.
Plastik El Enjeksiyon Kalıp İmalatı 1. Plastik el enjeksiyon kalıp elemanlarını Torna tezgahında verilen resme uygun olarak işleme.
2. Plastik el enjeksiyon kalıp elemanlarını Freze tezgahında verilen resme uygun olarak işleme.
3. Plastik el enjeksiyon kalıp elemanlarını Taşlama tezgahında verilen resme uygun olarak işleme.
Plastik Enjeksiyon Kalıp Tasarımı 1. Plastik enjeksiyon kalıplarının imalata uygun yapım resimlerini çizme.
2. Plastik enjeksiyon kalıplarının imalata uygun montaj resmini çizme.
Plastik Enjeksiyon Kalıp İmalatı 1. Plastik enjeksiyon kalıplarını dalma erozyon tezgahında verilen resme uygun olarak işleme.
2. Plastik enjeksiyon kalıplarının dağıtıcı ve giriş kanallarını verilen resme uygun olarak işleme.
Plastik Enjeksiyon Kalıp İmalatında Son İşlemler 1. Plastik enjeksiyon kalıplarında itici pim delikleri ve soğutma kanallarını verilen resme uygun olarak işleme.
2. Plastik enjeksiyon kalıplarının parlatma işlemlerini verilen sürede yapma.
3. Plastik enjeksiyon kalıplarının montajını verilen resme uygun olarak yapma.
Plastik Enjeksiyon Kalıplarında Bakım 1. Plastik enjeksiyon kalıplarının bakım prosedürlerini talimatlara uygun olarak hazırlama.
2. Plastik enjeksiyon kalıplarında bakım yöntemlerini talimatlara uygun olarak uygulama.
Plastik Ekstrüzyon Kalıp Üretimi 1. Plastik ekstrüzyon kalıplarının imalata uygun yapım resimlerini çizme.
2. Plastik ekstrüzyon kalıp kalibrelerinin ve separatörlerin ana ölçülerini verilen resme uygun olarak oluşturma.
3. Plastik ekstrüzyon kalıplarını tel erozyon tezgâhında verilen resme uygun olarak işleme.
4. Plastik ekstrüzyon kalıp elemanlarını verilen resme uygun olarak talaşlı üretim makinelerinde işleme.
Plastik Ekstrüzyon Kalıplarında Üretime Hazırlık 1. Kalibre ve separatör vakum kanallarını verilen resme uygun olarak işleme.
2. Verilen resme uygun olarak kalibre soğutma kanallarını işleme.
3. Ekstrüzyon kalıp kalibre ve separatöre verilen sürede parlatma işlemlerini yapma.
4. Plastik ekstrüzyon kalıplarının montajını verilen resme uygun olarak yapma.


	
* * Bu plan Talim Terbiye Kurulunun yayınladığı Çerçeve Öğretim Programı ve Ders Bilgi Formlarına göre hazırlanmıştır. Atatürkçülük konuları ile ilgili olarak Talim ve Terbiye Kurulu Başkanlığının 2104 ve 2488 sayılı Tebliğler Dergisinden yararlanılmıştır.




	.......................................
[bookmark: _GoBack]Ders Öğretmeni

	.......................................
Ders Öğretmeni
	.......................................
Ders Öğretmeni
	.......................................
Ders Öğretmeni

	
.......................................
Ders Öğretmeni

	
.......................................
Ders Öğretmeni
	
.......................................
Ders Öğretmeni
	
.......................................
Ders Öğretmeni

	

03.04.2026
 UYGUNDUR

......................................
Okul Müdürü



